70 Seitenschneider

DIN ISO 5749

70 01 160

70 02 160

70 05 160

70 06 160

B ora g

P der unentbehrliche Seiten-
schneider fiir vielseitigen
Einsatz

» hochwertiges Material und
prazise Verarbeitung fiir eine
lange Standzeit

» Prazisions-Schneiden fiir
weichen und harten Draht

P sauberer Schnitt an den
Schneidenspitzen, auch bei
diinnen Cu-Dréhten

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 62 HRC

» schlanke Kopfform fiir Einsatz
in schwer zuganglichen
Arbeitsbereichen

» Vanadin-Elektrostahl, in
Ol gehartet und angelassen

Form O:
P mit Facette

Form 1:
» mit Offnungsfeder
» mit Facette

Form 2:
P mit kleiner Facette

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe |Schneidwerte
Ldnge Code @ O 0
mm  4003773- gmm gmm gmm
7001 110 014324 0 poliert mit Kunststoff liberzogen 3,0 2,0 1.2
125 013402 P Q 30 @3 (1B
140 013419 40 25 18
160 013426 4,0 2,8 2,0
180 018070 4,0 3,0 2,5
70 02 125 034025 poliert mit zweifarbigen 3,0 23 1.5 115
140 023098 Mehrkomponenten- 4,0 2,5 1,8 155
160 034032 Griffhiillen 4,0 2,8 2,0 205
180 034049 4,0 3,0 2,5 250
70 04 140 018100 verchromt  verchromt 4,0 2.5 1,8 105
70 05 125 039501 verchromt mit zweifarbigen 3,0 23 1,5 115
140 039488 Mehrkomponenten- 4,0 25 18 155
160 039600 Griffhillen 4,0 28 20 205
180 043706 4,0 3,0 2,5 250
70 06 125 018124 verchromt isoliert mit zweifarbigen 3,0 2.3 1.5 120
140 040293 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 4,0 2,5 1,8 160
160 021995 A 1000V 40 28 20 210
180 033813 VDE-gepriift 40 30 25 255
70 07 160 018155 verchromt  tauchisoliert, 4,0 2.8 2,0 240
180 018179 A 1000V VDE-gepriift 40 30 25 285
70 11 110 018193 1 poliert mit Kunststoff-Griffhiillen 3,0 2,0 1.2 80
70 15110 029649 MWW verchromt mit zweifarbigen Mehr- 3.0 2,0 1.2 105
" komponenten-Griffhiillen
70 26 160 018223 2 verchromt isoliert mit zweifarbigen Mehr- 4,0 - - 210

komponenten-Griffhiillen, & 1000V VDE-gepriift

spezial

Die Schneiden der KNIPEX
Seitenschneider aus Vanadin-
Elektrostahl haben eine lange
Standzeit, sind hochprazise
bearbeitet und besonders
scharf - fiir einen sauberen
Schnitt weicher und harter
Drihte.

Feine Dréiihte werden iiber die gesamte
Schneidenlinge sauber geschnitten

Schlanke Kopfform und exakter
Schnitt an den Schneidenspitzen:
vorteilhaft beim Einsatz in schwer
zugdinglichen Arbeitsbereichen


Gihr
125 013402 3,0 2,3 1,5 90

Gihr
140 013419 4,0 2,5 1,8 125

Gihr
160 013426 4,0 2,8 2,0 175

Gihr
180 018070 4,0 3,0 2,5 200

Gihr
70 01 160


