Intermat - wartungsfrei,

Intermat — das ist hochentwickelte Scharniertechnik made by Hettich.
Qualitat ist an der duBeren Form erkennbar - Langlebigkeit und hoher
Benutzerkomfort vervollstédndigen das Scharnierprofil !

Verdeckte Entriegelungstaste
einfach, sicher, problemlos

Exzenter Tiefenverstellung
Millimetergenaue
Tlrausrichtung ohne Ldsen der
Befestigungsschrauben.

Superflaches Topf-Design
Die groBte Produktpalette:
Mehr als 100 Anschlag-

varianten sind realisierbar.

Exzenter Hohenverstellung
Préazise Tlrausrichtung

ohne Ldsen der
Befestigungsschrauben

hettich ZZ IN GuteN Mg 2 Hanse.



Intermat 9944 W -45
Schnellmontage-Scharnier
fur Negativanschlage
Offnungswinkel 125°

W-45
-45°

125° C

Automatik-Scharniere, Aufklipstechnik, Freilauf,
integrierte Auflagenverstellung und Exzenter-Tiefenverstellung.

Offnungswinkel 125°, Topfdurchmesser 35 mm
Einsetzbar fiir Eck- und Winkelschranke mit -45° Korpuswinkel.
Intermat 9944 W-45 Scharniere werden durch Aufklipsen montiert.

Tiefenverstellung -0,5 mm/+3,5 mm {iber Exzenter-Schraube.
Héhenverstellung +2 mm/-2 mm iiber Montageplatte

Topfbefestigungsschraube g 3,5 x 13 mm vernickelt, fiir Topf T42
Bestell-Nr. 048 296, VE 200

Topf-Ausfiihrungen

Scharnier-Ausfiihrungen

Kropfung 10 mm

Topf T42
zum Anschrauben
Stahl vernickelt

Topf T43
zum Eindriicken
Stahl vernickelt

—TT T e
Anschlagarten Artikel/Bestell-Nr.
aufliegend
Intermat 9944 W-45
® mit Automatik
® 9944 W-45 @ 9944 W-45
T42 T43
077 643 077720

Anschlagbeispiel
Intermat 9944 W-45 Seite
aufliegend

Auflage

Distanz

-45°

hettich Z IN GuteN Mg 2 Hanse.

Topf TB43
zum Eindriicken
Stahl vernickelt

T e

Topf Flash
Schnellmontage
Stahl vernickelt

R

Verpackungseinheit 50 Stiick

©® 9944 W-45
TB43

077721

® 9944 W-45
Flash

079305



Ausschreibungstext

Hettich Intermat 9944 W-45
Aufklipstechnik
Exzenter-Tiefenverstellung

fir negative Korpuswinkel (-45°)

Offnungswinkel 125°

Topfabstand Tiirstarke mm

C mm 16 17 18 19 20 21

22 23 24 25 26 27 28

Abdeckkappen fiir Intermat-Scharniere
Stahl vernickelt

Bestell-Nr. 013 300
Kunststoff schwarz
Bestell-Nr. 048 043
VE = 50 Stiick

Hinweis:
In der unteren Zeichnung sind

3 1.3 1.6 19 23
4 1.3 16 19 23
4,5 1.2 1,5 18 2,2
5 1.2 1,5 1,8 21
55 1.2 1,5 1,8 21

Bei Tiiren mit Radien verringert sich die Mindestfuge:

2,8
2,7
2,6
2,6
2,5

33 39
3.1 3.7
3,0 3,6
30 35
29 34

Mindestfuge je Tiir - Bei Distanzbestimmung beriicksichtigen
Tabellenwerte gelten fiir Tiiren mit 0 mm Radius

4,6
4,3
4,2
4.1
4,0

die Scharniere einschlieBlich

der Montageplatten-Distanzen

im MaBstab 1:1 dargestellt.

Durch Einzeichnen des gewiinschten
Topfabstandes C (3-5,5 mm) kann die
49 56 64 72 79 Turauflage von den einzelnen

48 55 62 69 7.7 Distanzlinien direkt abgemessen

46 53 60 6,7 74 werden.

Gleichzeitig bestimmt der Abstand
Korpusvorderkante bis X auf der

53 6,1 69 7,7 8,6
50 5,7 65 7,3 8,1

Radius 1 mm: Tabellenwerte - 0,4 mm | gewiahlten Distanzlinie den Lochreihen-

Radius 3 mm: Tabellenwerte - 1,2 mm | abstand von der Korpusspitze
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BohrmaBe T42 BohrmaBe T43 [ Flash

Aufliegender Anschlag
* Auflagenverstellung +0,5 mm [ -4 mm
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Topfabstands-

bereich C

MaBstab 1:1

Korpusseite

BohrmaBe TB43

< ... Korpusseite innen bei D 8 mm
- - bei D5 mm

- .. DeiD 3 mm

~t— .- bEi D 1,5 mm

— - bei D 0 mm

@ Lochreihe

hettich Z IN Gute Mige 24 tinse.





