Intermat - wartungsfrei,

Intermat — das ist hochentwickelte Scharniertechnik made by Hettich.
Qualitat ist an der duBeren Form erkennbar - Langlebigkeit und hoher
Benutzerkomfort vervollstédndigen das Scharnierprofil !

Verdeckte Entriegelungstaste
einfach, sicher, problemlos

Exzenter Tiefenverstellung
Millimetergenaue
Tlrausrichtung ohne Ldsen der
Befestigungsschrauben.

Superflaches Topf-Design
Die groBte Produktpalette:
Mehr als 100 Anschlag-

varianten sind realisierbar.

Exzenter Hohenverstellung
Préazise Tlrausrichtung

ohne Ldsen der
Befestigungsschrauben

hettich ZZ IN GuteN Mg 2 Hanse.



Intermat 9943

Schnellmontage-Scharnier

Offnungswinkel 110°

Scharnier-Ausfiihrungen
Kropfung 0 mm
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Kropfung 9,5 mm

Kropfung 16 mm

Anschlagarten

aufliegend

aufliegend

einliegend

hettich Z IN Gute Mige 21 Hinse.

Fiir Tiirstirken ab 15 mm
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Automatik-Scharniere mit Aufklipstechnik, Freilauf,
integrierter Auflagenverstellung, Exzenter-Tiefenverstellung.

Offnungswinkel 110°, Topfdurchmesser 35 mm

Geringe Einlasstiefe fiir Tiirstarken ab 15 mm.
Intermat 9943 Scharniere werden durch Aufklipsen montiert.

Tiefenverstellung -0,5 mm/+3,5 mm (iber Exzenter-Schraube.
Héhenverstellung +2 mm/-2 mm iiber Montageplatte,

Topfbefestigungsschraube @ 3,5 x 13 mm vernickelt, fir Topf T42

Bestell-Nr. 048 296, VE 200

Topf-Ausfiihrungen

Topf T42
zum Anschrauben
Stahl vernickelt

Topf T43
zum Eindriicken
Stahl vernickelt

YT CEEE
Artikel/Bestell-Nr.
Intermat 9943
® mit Automatik
® 9943- ® 9943-
T42 T43
048 049 048 053

@3 Tiirddmpfer Silent System
.. zum Aufklipsen
"Wd= zum Aufschrauben

zum Einbohren

Intermat 9943
® mit Automatik

® 9943- ® 9943-
T42 T43
048 051 048 054

m Tiirdampfer Silent System
wlh.  zum Aufklipsen

"~  zum Aufschrauben

zum Einbohren

Intermat 9943
@ mit Automatik

@ 9943- @ 9943-
T42 T43
048 052 048 055

@ Tiirdampfer Silent System
.  zum Aufklipsen
"&=  zum Aufschrauben

Topf TB43
zum Eindriicken
Stahl vernickelt

Topf Flash
Schnellmontage
Stahl vernickelt
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Verpackungseinheit 50 Stiick

® 9943- @ 9943-
TB43 Flash
048 056 048 059

048 044
042 001
048 047

Verpackungseinheit 50 Stiick

@ 9943- @ 9943-
TB 43 Flash
048 057 048 061
048 045
042 001
048 047

Verpackungseinheit 50 Stiick

® 9943- @ 9943-
TB43 Flash
048 058 048 062

048 046
048 048



Ausschreibungstext

Hettich Intermat 9943 Abdeckkappen fiir Intermat-Scharniere

Stahl vernickelt

Aufklipstechnik Bestell-Nr. 013 300
Exzenter-Tiefenverstellung Kunststoff schwarz

fiir Tlirstarken ab 15 mm Bestell-Nr. 048 043
Offnungswinkel 110° VE = 50 Stiick

Topfabstand Tiirstarke mm

Cmm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Mindestfuge je Tiir - Bei Distanzbestimmung beriicksichtigen
Tabellenwerte gelten fiir Tiren mit 0 mm Radius
3 o5 06 08 11 15 19 24 31 40 48 58 Tiireinsprung T
4 04 05 07 10 14 18 23 28 35 43 53 bei 0 mm
4,5 04 05 07 10 14 1,8 23 28 35 42 5,1 Distanz
5 04 05 07 10 14 18 23 28 35 41 48 und 3 mm
6 04 05 07 10 14 17 23 27 33 38 44 Topfabstand

Bei Tiiren mit Radien verringert sich die Mindestfuge: Radius 1 mm: Tabellenwerte - 0,4 mm
Radius 3 mm: Tabellenwerte - 1,2 mm

+ L] 1

T C c
| y |
ISP S5 LA Sp ke
;
L#,‘ L 52, 10 AL‘ 08 Kropfung H T
mm mm mm
BE ni UL J0T Tnes il JT e o 18.5 2
BohrmaBe T42 BohrmaBe T43 / Flash BohrmafBe TB 43 95 28 165
ohrmaBe ohrmaBe as ohrmaBe 16 345 23
Distanz Topfabstand | Auflage mm
R C mm 0 N 12 13 14 15 16 17 18 19
Seite
Distanz D mm
3 60 50 40 30 20 10 00
4 70 60 50 40 30 20 10 0,0
Auflage i 4,5 75 65 55 45 35 25 15 05
Fuge Tir g 80 70 60 50 40 30 20 10 00
——f 6 90 80 70 60 50 40 30 20 10 0,0
= = Topfabstand C * Auflagenverstellung - 4 mm, + 0,5 mm
Distanz Distanz Topfabstand |Auflage mm
b C mm o5 15 25 35 45 55 65 75 85 95
Seite
Distanz D mm
3 60 50 40 30 20 10 00
Auflage r i 4 70 60 50 40 30 20 10 0,0
) : ] 45 75 65 55 45 35 25 15 05
Tar — Tir g 80 70 60 50 40 30 20 10 00
| | | | 6 90 80 70 60 50 40 30 20 10 00

A
2xFuge” ~ - Topfabstand C *Auflagenverstellung - 4 mm, + 0,5 mm

Distanz Topfabstand | Tiirstarke mm

, Tar 5 25 2,7 30 34 38 43 48 55 61 68 75 84 9.2
Tiirstarke 6 35 37 40 44 47 53 57 63 68 74 82 90 98

1

Seite 1 C mm 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
Distanz D mm

3 3 06 08 11 10 19 24 31 40 48 58 64 73 8.2

] 4 15 1,7 20 24 28 33 38 45 53 63 70 7.8 8,7

9 4,5 20 22 25 29 33 38 43 50 57 65 72 79 8,7

Fuge

= k— Topfabstand C *Fugenverstellung + 4 mm, - 0,5 mm

hettich Z IN Gute Mige 24 tinse.





